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Produktivitat - Performance - Prazision
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Fly with the eagle!
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Rainer Jung, Geschftsfiihrer
Entwickler, Vordenker, Enthusiast

Champions-Taktik: hochdynamisch, clever, tiberlegen.

Intelligentes Power-Setup gewinnt

Fiir die moderne Erodiertechnik bedeutet das ausgereifte Power-Setup
der G-Line einen beachtlichen TempovorstoB in die Leistungs-Spitze.

Ein klarer Matchplan macht Sie dabei zum iiberlegenen Champion!
Mit der G-Line sind Sie perfekt ausgeriistet, um als Experte mit
enormer Prézision und intelligenten Automations-Ldsungen treffsicher
Ihre Punkte zu machen. Unser hartes Team-Training fokussiert dabei
nur ein gemeinsames Ziel: Sie beim Gewinnen zu coachen.

Mit dem neuen Maschinen-Konzept der G-Line treffen Sie
eine clevere und profitable Zukunfts-Entscheidung!

Be an Eagle Team — be a champion!

Lvorsprung bedeutet:
Schon da sein,
bevor Du angekommen bist.“

Michael Schumacher
Rennfahrer




EagleTec inside

Seit 2 Jahrzehnten vertrauen unsere Kunden auf der ganzen
Welt auf die starke Innovationskraft der OPS-INGERSOLL-
Experten. Das permanente Forschen und Entwickeln von
einzigartigen Leistungs-Komponenten der Spitzentechnologie,
sorgt nachhaltig bei unseren Kunden flir ein hochprofitables
Trend-Scouting und somit flir langfristige Investitionssicherheit.

,EagleTec inside” ist eine Selbstverpflichtung und ein
Vorreiter-Versprechen flir jede Maschine die unser Werk
verlasst. Fir unsere Kunden und unsere Mitarbeiter.
Wir wollen alle begeistern.

»,Um den richtigen
- Spielzug zu machen,
musst Du die Laufwege
Deiner Mitspieler erkennen.”



Big-Points

Branchenvielfalt




Werkzeug- und Formenbau Formen flr
optische Komponenten

Stanz- und Umformtechnik

Microbearbeitung

Luft- und Raumfahrt OPS-INGERSOLL bietet

wirtschaftliche Losungen
Dental- und Medizintechnik Prézisionsteilebearbeitung zur Produktivitats-Steigerung.




EAGLE POWERJUMP
(Z-Achse)

Steigerung des S
Wirkungsgrads

Fir hervorragende Erodierergebnisse,
auch bei schwierigsten Bedingungen,
ist eine optimale Spiilung unerléss-
lich. Durch den EAGLE POWERJUMP
mit Abhebe-Geschwindigkeiten bis
18 m/min wird dies problemlos
gewahrleistet. Gleichzeitig wird der
Anteil der Nebenzeiten drastisch
reduziert und die Bearbeitungszeit
deutlich verkiirzt. Je nach GroBe und
Einsatzgebiet der Elektrode wird die
Bewegung ideal an die vorherrschen-
den Bedingungen angepasst.

Prazisions-Kugelrollspindeln
in allen Achsen




Einzigartiges
Gantry-Maschinenkonzept

Exzellentes
Maschinen-Design

Hochintegrale Gantry-Bauweise
flr eine optimale Temperatur-
Stabilitat

Thermosymmetrisches Design
mit einzigartiger Temperatur-Kompensation

Gantry-Portalbauweise flir hochste Prézision
auch bei hohen Kopfbeladungen

- C-Achse mit extremer Steifigkeit
— . zur Elektrodenverwendung bis 50 kg

Optimale Automation mit perfekter
manueller Bedienbarkeit

Integrierter Dielektrikum-Tank im
Maschinenbett fiir hochste Temperaturstabilitét

mit strémungsoptimierter Zuflihrung .
einste Stellflache

. . — groBte Verfahrwege
Automatische Tanknachfihrung

mit Prazisions-Kugelrollspindeln



5. Achse flir Indexierbetrieb

5./6. Achse

Langst ist das Erodieren keine reine Z-Bewegung mehr. In der EAGLE POWERTEC
Steuerung lassen sich bis zu sechs Erodierachsen gleichzeitig ansteuern. Ob zum
Indexieren in der Produktion oder vollstandig integriert fur komplexeste Aufgaben.

Werkstlcke konnen in einer Aufspannung durch ein vollautomatisches Weitertakten von allen Seiten bearbeitet werden.
Nebenzeiten werden durch den Wegfall des manuellen Umspannens auf ein Minimum reduziert und die Maschinen kdénnen um
ein Vielfaches langer autark arbeiten. Neben der hoheren Wirtschaftlichkeit wird Prézision und Wiederholgenauigkeit maximiert.

Durch die Vollintegration von bis zu sechs Erodierachsen wird das Anwendungsspektrum stark vergroBert und deutlich
komplexere Geometrien kénnen gefertigt werden. Neben den Erodieraufgaben Idsst sich auch das Einmessen von groBen
und komplexen 3D-Bauteilen automatisieren. Mittels RTCP wird sichergestellt, dass Elektrode und Werksttick in

allen Achsen stets korrekt ausgerichtet sind.

Durch die Integration von Mess-Software wird das Einrichten von komplexen Bauteilen zusatzlich unterstutzt.
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Multiflexible Automation —
Komplett aus einer Hand

Flexible Anbindung von Handling-Systemen

Anforderungen kiirzerer Lieferzeiten, vielfaltiger
Produktvariationen und immer groBer werdender Kosten-
und Wettbewerbsdruck bestimmen den Markt.

Neu und
extrem schnell
MultiChange light / performance
mit extrem verkiirzten Nebenzeiten

Wir bieten Ihnen Automationslésungen zur erheblichen
Einsparung von Kosten und Durchlaufzeiten.

Alle unsere Maschinen sind fiir die Automation vorbereitet;
als Einzelmaschine, als Zelle oder Linienautomation.
OPS-INGERSOLL kann die gesamte Prozesskette

inkl. Automation, Messmaschine, Reinigungsstation

und Software liefern.

(Detail-Elektroden
unter einer Minute)

: Gantry EAGLE 500
u tl a n g e mit MultiChange light oder performance

mit bis zu 232 Elektroden

light / performance gy i

MultiChange :
light / performance

Das Handlingsystem ist mit Magazinplatzen
flir Werkstiicke und Elektroden ausgestattet. Eine Schwenkeinrichtung
zum Drehen der Elektroden, Chiperkennung und Jobmanagement sind optional
verfligbar. Eine Anbindung von bis zu zwei Maschinen ist maglich.
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MultiChange
flexible

- G
al ©

Unser MultiChange flexible stellt die universelle
Automationslosung fir bis zu drei Maschinen dar.
50 Racks konnen individuell belegt werden. Der
6-Achs-Robot wechselt Paletten bis zu einer GroBe
von 500 x 500 mm. Die Steuerung des Roboters
wird durch unsere selbstentwickelte Teileverwal-
tung OIPM mit Chipldent light, oder alternativ
durch ein vollintegriertes Jobmanagement,
ubernommen.

MultiChange linear

Komplexe Linien-Automationslosungen
zur Anbindung mehrerer Maschinen
z.B. mit EROWA.




G-Line das innovatid
Master-Konzept =
in der Funkenerosiol
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Gantry Eagle

Produktivitct - Performance - Préizision

GANTRY EAGLE 400

Verfahrwege X /Y / Z:

420 /300 / 400 mm

Arbeitsbehalter B/ T / H: 650 / 500 / 340 mm

H Bedienerfreundliches Konzept
H Beste Zuganglichkeit
B AuBerst kompakt

Innovation fur den Prazisionsformenbau

Prazision auf
kleinstem Raum

Mit unserer Kleinsten — der GANTRY EAGLE 400 —

setzen wir MaBstabe im Prazisions-Formenbau und bieten
die Antwort fr immer weiter steigende Anforderungen
dieser Branche. Hochste Prézision durch Portalbauweise,
gesteigerte Wirtschaftlichkeit und die konsequente
Nutzung von Synergieeffekten in der Maschinenbautechnik
des HSC-Fréasens und der Senkerosion machen dieses
Produkt-Highlight einzigartig.
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Technik, die Uberzeugt

Sichern Sie sich Ihren B
Wettbewerbsvorteil S

G_éntry Eagle

Produktivitéit - Performance - Prézision

3

e

)

GANTRY EAGLE 500

Gutes konsequent weiterentwickelt.

Verfahrwege X /Y / Z: 525 /400 / 450 mm Unsere erfolgreiche GANTRY-Portalbauweise
- ist die Grundlage fiir héchste Dynamik
Arbeitsbehalter B/ T / H: 770/ 670 / 440 mm und anspruchsvolle Anforderungen mit der

- bahnbrechenden EAGLE POWERTEC-Technologie.
M Flexibel automatisierbar Die GANTRY FAGLE 500 erfiillt hochste

B Kompakt Prézisionsanforderungen und erreicht extrem gute
B Schnell & hochgenau Oberflachenqualititen bei komplexen Geometrien.
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Prozess-Sicherheit durch innovative Technologie

Die Losung fur

, Q < komplexe Aufgaben

\g 74 ),

—
Gantry Eagle

Produktivitat - Performance - Prézision

e

GANTRY EAGLE 800

Verfahrwege X /Y / Z: 550 /850 / 450 mm

Arbeitsbehalter B/ T / H: 800/ 1.100 / 480 mm

H Top GroBen- / Verfahrwegs-Verhaltnis
B Hiochste Dynamik
H Nochmals gesteigerte Prazision

Die GANTRY EAGLE 800 ist die Symbiose von
groBem Arbeitsraum und Kkleiner Stellfldche in der
Kombination mit unglaublicher Leistungsfahigkeit —
damit ist der Markterfolg garantiert.

Entscheidende Wetthewerbsvorteile bietet sie bei
der Bearbeitung mittlerer und groBerer Werkstiicke.
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Garantiert Qualitat und Flexibilitat

Optimales
Maschinenkonzept % A
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GTarntry Eagle

Produktivitat - Performance - Préizision
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GANTRY EAGLE 1200

Das Potential der GANTRY EAGLE 1200 ist einmalig. Dank
Verfahrwege X /Y / Z: 1.010/1.510 / 700 mm

hoher Verfahrgeschwindigkeit und EAGLE POWER JUMP
bewegt sie sich dynamisch in komplexen Werkstlicken,

ist aber gleichzeitig auch flr die effiziente Bearbeitung im
GroBformenbau konzipiert. Trotz der unterschiedlichen Bear-
beitungsmoglichkeiten arbeitet die GANTRY EAGLE 1200
bei beachtlicher Geschwindigkeit vollkommen prézise.

Arbeitsbehalter B / T / H: 1.270/1.770 / 680 mm

H Keine Fiill- / Entleerzeiten

H Komplette und partielle Bearbeitung
H Maschine in Portalbauweise
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Gantry Eagle

Produktivitat - Performance - Prézision
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GANTRY EAGLE 1400

Verfahrwege X /Y / Z: 1.250/2.350 / 700 mm
1.250 / 2.350 / 900 mm

Arbeitsbehalter B / T / H: 1.510/2.590 / 790 mm

1.510/2.590/1.015 mm

H Top GroBen- / Verfahrwegs-Verhaltnis
H Unter oder auf Flur aufstellbar
M Fiir groBe Werkstiicke

Innovationsfuhrer im GroBformat

Die BIGSIZE-Losung

Bei der Erweiterung der Gantry-Baureihe mit der

GANTRY EAGLE 1400 und 1400plus, bleibt die Prézision
in gewohnter Qualitat erhalten. Um dem Trend, der immer
groBer werdenden Formen, z.B. in der Automobilindustrie
gerecht zu werden, wurde der Bearbeitungsraum bei

der 1400plus nochmals in Z-Richtung erhoht.

Filigrane Anwendungen mit kleinen Elektroden in groBen
Formen oder groBe Elektroden — die GANTRY EAGLE 1400
ist optimal geriistet. Dank der EAGLE POWERTEC-
Technologie sind die Erodierergebnisse

stets auf hochstem Niveau.
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GANTRY EAGLE 400
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Setup - TeChniSChe Daten GANTRY EAGLE GANTRY EAGLE GANTRY EAGLE GANTRY EAGLE GANTRY EAGLE GANTRY EAGLE
400 500 800 1200 1400 1400plus
MASCHINE
Gewicht Maschine kg 4.000 4.360 6.200 12.000 21.500 21.500
Gewicht Generator kg 640 640 640 640 640 640
Anschlussleistung kVA 16 16 16 18 23 23
Absicherung A 32 32 32 32 40 40
Anschlussspannung/Frequenz V/Hz 400/50 400/50 400/50 400/50 400/50 400/50
ARBEITSBEHALTER
Ausfiihrun Hubbehélter — Hubbehélter — Hubbehélter — Hubbehélter — Hubbehélter — Hubbehélter —
Y geflillt verfahrbar geflillt verfahrbar gefilillt verfahrbar geflillt verfahrbar geflillt verfahrbar geflillt verfahrbar
) 1.270 x 1.770 x 680
Abmessungen innen (BXTxH) mm 650 x 500 x 340 770 x 670 x 440 800 x 1.100 x 480 (1140 x1.640 1.040") 1.510x2.590x 790 1.510x2.590x 1.015
MIEE T s E mm 300 375 450 650 (1.000*) 750 975
programmierbar/autom.
ARBEITSKOPF
max. Kopflast an der Werkzeugtragerplatte kg 100 100 200 300 300 300
Abstand Elektrodenspannsystem . . . 100/800* . "
ey mm 110/510 135/585 135/585 (440/1.140") 230/930 300/1.200
INTEGRIERTE C-ACHSE
Drehzahl (ginstellbar) 1/min. 1-20 1-20 1-20 1-20 1-20 1-20
Messaufldsung Grad 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
Tragfahigkeit bei man. Elektrodenwechsel kg 50* 50* 50* 50* 50* 50*
Tragfahigkeit bei autom. Elektrodenwechsel kg 15% 15* 15¢ 25* 25* 25*
Tragheitsmoment der Elektrode max. kg/m? 0,4* 0,4* 0,4* 0,4* 0,4* 0,4*
Haltemoment/Klemmung Nm - - 120 120 120 120
ARBEITSTISCH
. 1.140 x 1.640
Auflagefldche (BxT) mm 550 x 470 750 x 650 760 x 1.000 (1,110 X 1.610) 1.380 x 2.380 1.380 x 2.380
Tragféahigkeit (Option) kg 500 1.000 2.000 7.500 10.000 (20.000) 10.000 (20.000)
VERFAHRWEGE
. ) . 1.010 x 1.510 x 700
X /Y /Z innerhalb des Arbeitsbehélters mm 420 x 300 x 400 525 x 400 x 450 550 x 850 x 450 o 1.250x2.350x700  1.250 x 2.350 x 900
(880 x 1.360 x 700**)
Y (bei Elektrodenwechsel u. Beladeposition)  mm 580 675 1.180 1.955 2.860 2.860
STEUERUNG
PC-NC-Dialog 2 x 32 bit 2 x 32 bit 2 x 32 bit 2 x 32 bit 2 x 32 bit 2 x 32 bit
. digitale digitale digitale digitale digitale digitale
AC-Servo-Motore AC-Servo-Motore AC-Servo-Motore AC-Servo-Motore AC-Servo-Motore AC-Servo-Motore
Verfahrgeschwindigkeit X, Y, Z mm/min. max. 5.000 max. 5.000 max. 5.000 max. 5.000 max. 5.000 max. 5.000
High Speed Jump Z max. mm/min. 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000
DIELEKTRIKUM-VERSORGUNG
Filteranlage Patronen (integriert) ~ Patronen (integriert) ~ Patronen (integriert) Patronen (integriert) Patronen (integriert) Patronen (integriert)
Filterflache m? 16 16 32 32 32 32
Gesamtmenge Dielektrikum Itr. 320 400 800 2.400 (4.800*%) 5.000 6.300
ELEKTRODENWECHSELSYSTEM
. . ) . . Linearmagazin Linearmagazin Linearmagazin
Ausftihrung (Option) Tellermagazin Tellermagazin Tellermagazin (Tellermagazin) (Tellermagazin) (Tellermagazin)
Magazinplatze (Option) 20 (30) 20 (30) 20 (30) 13 (30/48) 15 (30/48) 15 (30/48)
Kombimagazinplétze als Option 2/18 2/18; 4/18 2/18;4/18
Elektrodengewicht zuldssig
- Einzelelektroden kg 15% 15* 15* 25* 25* 25*
- Wechsler Gesamtbelastung kg 60* 60* 60* 150* (200%) 150" (200%) 150" (200%)
GENERATOR
Bauart adaptive Stromform  adaptive Stromform  adaptive Stromform adaptive Stromform adaptive Stromform adaptive Stromform
Arbeitsstrom max. (Option) A 60 (110) 60 (110) 60 (110) 60 (110) 60 (110) 60 (110)
ERGANZENDE SYSTEME
Automatische Zentralschmierung Standard Standard Standard Standard Standard Standard
Kompressorkiihler, Kiihlleistung kW 39 3,9 3,9 3,9 8,3 8,3
C0,-Feuerldschanlage nach DIN 14497, kg 6 6 8 16 30 20

Ldschmittelmenge

Technische Anderungen vorbehalten.



G-Line sorgt fur hochste Flexibilitat im Erodierprozess

GroBe Verfahrwege
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Selbst die komplette Aufspannung von zwei
groBformatigen Formhalften funktioniert perfeki!
Das Ergebnis: Wenig Aufwand und ein
hochprofitabler Prozess.
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High-Speed-Symbiose

PRAZISIONS-
PAKET

[NCREASE PRECISION
N\ COMPENSATION “\. 0 REPEATABILITY
N7y N ¢




EAGLE POWERTEC ist der weltweit
einzige Generator dessen Entla-
dungen sich adaptiv an die sich
stets dndernden Spaltbedingungen
anpassen. So besitzt jeder Impuls
immer den maximalen Abtrag bei
gleichzeitig geringstem Verschleif.
Es werden hohe Abtragsleistungen
selbst bei kleinen UntermaBen
erreicht und die Abbildegenauigkeit
wird erhoht. Gleichzeitig sorgt die
hohe Qualitat der Prozesstiber-
wachung auch bei dem erhohten
Abtrag flr beste Spaltbedingungen.
Durch den drastisch reduzierten
VerschleiB bleiben die Kanten scharf
und die Geometrie erhalten. Insge-
samt lassen sich so Zeit, Elektroden
und somit Kosten reduzieren.
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Temperaturkompensation

Der groBte Feind der Prézision bei der 24/7 Automation sind Schwankungen der Temperatur,

die zu einer einseitigen Verschiebung der Koordinaten flihrt. Neben dem symmetrischen Aufbau
des Gantry-Konzeptes und der geregelten Kiihlung aller Warmequellen der Maschine, verfiigt jede

GANTRY EAGLE tber eine intelligente Temperaturkompensation. An relevanten Stellen ist jede

Maschine mit Sensoren ausgestattet, die geméaB der Temperaturdnderung alle auftretenden Bedin-

gungen erkennen und die Verschiebung intelligent kompensieren; Prazision in jedem Umfeld.

Ohne Kompensation

A

Uber 24 Stunden
verteilt betrdgt die

temperaturbedingte

bweichung <1pm.
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Mit Kompensation

Zeit (h)

Vasc
sion U

nNinen

NG REPEATABILITY

24

Erhohung der

razi-

nd Wieder-
holgenauigkeit

Die Prézision und Wiederholgenauigkeit der Maschine
wird durch speziell entwickelte Prazisionspakete nochmals
gesteigert. Kilhlung, Geometrie- und Temperaturfehler-
kompensation, ermittelt und eingerichtet im Arbeitsumfeld
der Maschine, sowie hochprézise Bestimmung der
Positioniergenauigkeit mittels Laservermessung, sorgen
flir hochste Maschinenprazision. IPR — ein Garant fir
hochste Genauigkeit Uber den gesamten Verfahrweg.



Durch das Versenken des

Tischspannsystems kann der

{5 Bearbeitungsraum optimal
ausgenutzt werden, ohne die

Ve rS e n ku n g Automationsmdéglichkeiten

einzuschranken. Hohe Werk-

J | stlicke mit langen Elektroden
Tischspannsystem - | comen, s gl
i verwendet werden. Ebenfalls

BRETIR. ' lassen sich groBe Formplatten
' einfach Uberbauen.

OPS-INGERSOLL
C-Achse

Integriert in den Z-Schieber gehért die Hochleistungs-C-Achse zur
Standard-Ausriistung jeder OPS-INGERSOLL Erodiermaschine.
Rundlaufeigenschaften, mogliches Tragheitsmoment und
Positioniergenauigkeit erfillen die hochsten Anspriiche,

die in der Senkerosion an eine C-Achse gestellt werden.
Selbst schwere oder weit auskragende Elektroden

werden exakt in Position gehalten. Der hochdyna-

mische Direktantrieb erlaubt mehrachsiges
Erodieren. Alle géngigen Elektroden-
spannsysteme lassen sich nutzen.
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oder 48-tach
Elektroden-
wechsler

Besonders praktisch ist der interne Elektroden-
wechsler. Auch ohne externes Automationssystem
konnen so umfangreiche Prazisionsbearbeitungen
mit vielen Detailelektroden autonom durchgefiihrt
werden. Auch hier lassen sich (iber das integrier-

bare Chip-ldentsystem Fehlbestlickungen
verhindern und manueller Aufwand
auf ein Minimum reduzieren.

26

Chip-
[dentsystem

Mittels RFID lassen sich mit dem Chip-Identsystem
Werkstiicke und Elektroden einfach und zuverlds-
sig identifizieren. Durch die Speicherung aller
Informationen in einer Datenbank wird die
Maglichkeit geschaffen, alle Bearbeitungen

im Uberblick zu behalten und zu verwalten.

Die Elektroden und Werkstlicke konnen chaotisch
an eine Wechslerposition abgelegt werden und
werden dann ohne manuellen Aufwand auto-
matisch zugeordnet. Fehler bei der Zuordnung
sind somit quasi ausgeschlossen.




RAM-
Spannsystem

Auch groBe und schwere Elektroden lassen
sich mittels Palettiersystem am Maschinenkopf
befestigen und so auch automatisiert ein- und
auswechseln. Elektroden kdnnen entweder tiber
einen internen Elektroden-Kombi-Wechsler
oder (ber externe Automationssysteme
eingebunden werden.

Integrierte
Filteranlage

Integrierte Patronenfilteranlage mit 16 bzw. 32 m?
Filterflache flir lange Standzeit. Filterung von innen
nach auBen mit Schnellverschlusskupplung fiir ein-
fachen Filterwechsel — schnell, sauber und giinstig.

Grundenergieverbrauch senken, Ressourcen schonen,
Geld sparen. EcoTec denkt und regelt fiir Sie.

Es ist so durchdacht, dass Energie nur verbraucht
wird, wenn sie tatsdchlich bendtigt wird. Wéhlbare
Warmlaufprogramme, programmierbare
Wake-up-Funktionen,
Ruhezustande nach Pro-
grammende und vieles
mehr werden tberwacht
und geregelt. Absolut

EcoTec clever und reduziert

REDUCE TO THE auf das energetische
— 'V”N Minimum!




Service-Management




-

Jn unserem Schulujgs- und Technologie-Center
wir die Moglichkeit, lhnen wahrend der
ung sowohl theoretisches als auch praktisches
#=Fach und Anwenderwissen zu vermitteln.

v == wi‘t‘-m Sie unser Experten Know-how!
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Die Erfolgsschmiede Qualitats-Finale

Hier entstehen herausragende Kundenlésungen.
Hier ist das Wohnzimmer leidenschaftlicher und
erfahrener Maschinenl;)au-E perten. Hi |







TEAM EAGLE

Liga-Champions bei perfekter
Oberflachenbeherrschung

Das

EXPERTEN

- ]
PI'l“le Complete process performance

LAl SNEE

e

Gantry Eagle

Produktivitat - Performance - Prézision

Die 4 Erfolgsfaktoren fur profitable
Prozess-Organisation:

1

2
3
4

EAGLE-Technologien
Automations-LOsungen
Prozess-Experten
Anwendungs-Know-How

ING

Fly with the eagle!

OPS-INGERSOLL Funkenerosion GmbH e DaimlerstraBe 22 ¢ 57299 Burbach, Germany
Fon: +49 (0) 2736 |1 446-0 ¢ E-Mail: info@ops-ingersoll.de

Internet: www.ops-ingersoll.de

05/17 - Konzept & Umsetzung: Markus Ries - www.adler-land.de



