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Mehr Produktivitat
durch effizientere Funkenerosion

il Go for performance



Produktivitatssteigerung ist als Existenz-
sicherungs- und Erfolgsstrategie gerade
im Werkzeug- und Formenbau ohne
Alternative. Die Orientierung an der
technisch besseren Losung unter Ein-
beziehung des finanziell Machbaren ist
eine permanente Managementaufgabe.
Als Lieferant technischer Systeme

sehen wir es als unsere Aufgabe,
Maschinen zu entwickeln, die zur
Erreichung lhrer Ziele beitragen.

Unser EDM-Programm zeichnet sich aus
durch ein breites Anwendungsspektrum,
exzellente Technik und intelligente
Mdglichkeiten der Prozessautomation.
So steigern Sie Ihre Produktivitét.

,Go for performance*

Die Richtung

Besser

Mehr Produktivitat

im Werkzeug- und Formenbau

"Die Natur als Vorbild

Erosion (lat.: erodere = abnagen) ist im geolo-
gischen Sinne der Prozess des Abtrags von ver-
wittertem Gesteinsmaterial, der in Jahrmillionen
phénomenale Strukturen und Formen hervorge-
bracht hat. Das technische Prinzip der Funken-
erosion (EDM = electrical discharge machining)

ist ein abtragendes Fertigungsverfahren, das auf
elektrischen Entladevorgdngen zwischen einer
Elektrode und einem leitenden Werkstiick beruht.
Die Mdglichkeiten und Resultate dieses
Verfahrens sind flr den ambitionierten Techniker
S0 faszinierend wie das Vorbild aus der Natur.



OPS-INGERSOLL positioniert sich

im Markt als Spezialist, der tiber
Kompetenzen in der gesamten Palette
der Werkstiickbearbeitung verfiigt.

Der Verbund von HSC und EDM, unser
OPS-INGERSOLL MoldCenter, wurde
entwickelt und stellt diesen hohen
Anspruch eindrucksvoll unter Beweis.
Unser durchgdngiges GANTRY-Konzept
deckt die Anforderungen der
Funkenerosion von klein bis groB.
Hiermit sind wir sicher, die Effizienz
Ihrer Prozesse entscheidend zu steigern.
Die Richtung ist klar, lassen Sie uns den
Weg gemeinsam gehen.

Der Partner

Rainer Jung, Geschéftsfiihrer

GANTRY 400

GANTRY 500 und 800

GANTRY 1200

GANTRY 1500 und 2000

Steuerung

High-Lights

Technische Daten

Optionen

MoldCenter / Automation
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GANTRY 400

Plug and Play!

Aufstellen, Beftillen, Erodieren!

Und das mit hochster Prézision auf
kleinstem Raum!

Unsere GANTRY 400 macht es méglich.
Wenn Sie Werkstiicke in begrenzter
Dimension bearbeiten missen, ist die
GANTRY 400 die ideale Ausgangsbasis
fir effiziente Prozesse und bietet

intelligente Automationslésungen.

GANTRY 400

Verfahrwege: X/ Y / Z
400 /300 /300 mm

Arbeitsbehalter: B/ T /H
650 /500 / 340 mm

Bedienerfreundliche Maschine

mit praxisgerechtem Handling

Raumsparwunder

Hochste Prézision auf kleinstem Raum




GANTRY 500

Mit dem Bau der 500sten GANTRY 500
im Jahre 2006 bewdhrt sich die
Maschine als Allrounder dber ein
Jahrzehnt.

Alleinstellungsmerkmale hinsichtlich

der Zugdnglichkeit, nachtréglichen
Automationslésungen und des
Portalkonzeptes machen diese Maschine
einzigartig.

GANTRY 500

Verfahrwege: X/ Y /Z
525 /400 / 450 mm

Arbeitsbehalter: B/ T/H
750 /650 / 420 mm

GANTRY 500 und GANTRY 800 — Prézisionsmaschinen, die sich abheben
Maximale Prézision durch Steifigkeit und Temperatur-Stabilitét

High-Speed-Jump fiir schnellste Bearbeitung und exzellente Abbildungsgenauigkeit

Top Leistung durch modernste Generatortechnologie

Mehr Vielseitigkeit fiir neue Anwendungen durch modulare Aufriistbarkeit

Alle Maglichkeiten und Spielrdume zur Automation



GANTRY 800

Die Aufgaben und Werkstiickab-
messungen werden vielféltiger und
komplexer.

Fur diese Konstellation haben wir
GANTRY 800 konzipiert. Sie bean-
sprucht geringfiigig mehr Stellfldche

als GANTRY 500, hat aber einen doppelt
so groBen Arbeitsraum, der sie zu
ginem richtigen Auslastungswunder

macht.

GANTRY 800

Verfahrwege: X/ Y / Z
550/850 /450 mm

Arbeitsbehalter: B/ T /H
800/ 1100 / 480 mm

Spitzen-Qualitat der Bearbeitung und somit des Endproduktes

Hochste Produktivitdt durch Zeitersparnis und bessere Kosten-Nutzen-Relation

Absolute Zuverldssigkeit der Bearbeitung und exakte Reproduzierbarkeit

Beste Zukunfts- und Planungssicherheit fiir Ihre Investition

Optimale Flexibilitét als Voraussetzung fiir mehr Kundenorientierung




GANTRY 1200

Die GANTRY 1200 ist in lhrer Vielfaltig-
keit einmalig. Die Erfahrungen der

GroBmaschinen und die Dynamik

der Kleinmaschinen sind in der
GANTRY 1200 vereint. Sie bewegt sich
flink in groBen Werkstticken mittels
hoher Verfahrgeschwindigkeit

und High-Speed-Jump (HSJ).
Gleichzeitig ist sie so konzipiert, um
auch volumindse Bearbeitungen des
GroBformenbaus zu erledigen.

GANTRY 1200

Verfahrwege: X/ Y /Z
1000/ 1500 / 650 mm

Arbeitsbehalter: B/ T/H
1270/1770 / 680 mm

Portalerodiermaschinen im GroBformat

GrofBe Verfahrwege bei minimalem Platzbedarf

GroBer Hubbehdlter, vollstdndig in die Basis absenkbar

Maschine in Portalbauweise

Elektrodengewicht von 1—100 kg, automatisch wechselbar



GANTRY 1500/2000

Durch jahrzehntelange Erfahrung
in der Herstellung und Anwendung
von GroB-EDM-Anlagen ist
OPS-INGERSOLL der kompetente
Partner im GroBformenbau.

Mit der GANTRY 1500 und
GANTRY 2000 bieten wir zukunfts-
orientierte und flexible Ldsungen
fiir die groBen Erodieraufgaben

des Werkzeug- und Formenbaus.

GANTRY 1500/2000

Verfahrwege: X/ Y / Z
GANTRY 1500: 1050 / 2050 / 1000 mm
GANTRY 2000: 1550 / 2750 / 1000 mm

Arbeitsbehalter: B/ T/H
GANTRY 1500: 1520 / 2520 / 945 mm
GANTRY 2000: 2020 / 3220 / 1350 mm

Generator, Feuerloschanlage, Kiihlgerat und E-Schaltschrank

im Versorgungsmodul integriert

Automatische Niveauanpassung und keine FUll- oder Entleerzeiten

Beste Zugénglichkeit beim Beladen, Einrichten und bei der Kontrolle

Optimal fiir komplette und partielle Bearbeitungen




OPS-INGERSOLL hat den Anspruch, die
Produktivitat Ihrer Fertigung zu steigern.
Steuerung, Antrieb und innovative Ideen
wie HSJ stehen konsequent unter dieser
Prédmisse. Die 64-bit-PC-NC-Steuerung
unterstiitzt die Fahigkeit der GANTRY,
auch komplexe Aufgaben mit hohen
Abtragsraten, geringem Elektroden-
verschleiB, homogenen Oberfldchen
und zuverldssiger Langzeitgenauigkeit
Zu bewdltigen.

STEUERUNG

Wesentliche Faktoren der Steuerung:

Windows-Betriebssystem

Adaptierbar an alle gdngigen CAM-Systeme

MultiProg Technologieauswahl

Werkstattorientierte Bedienerfiihrung

Leicht erlernbar durch klaren Dialog-Text



multipulsePRO/MultiProg

multipulsePRO Aktuelle Resultate, Stand 2006
Eine neue Dimension in der Senk-

erosion. Mit multipulsePRO erreichen

Weniger VerschleiB,

Sie eine Verbesserung des Elektroden- , , ‘
bis zu 60 % mit Graphit

verschleiBes speziell mit Graphit als
Elektrodenmaterial; von bis zu 60 %
und das bei gesteigertem Abtrag.

Damit nutzen Sie das volle Potential

Ihrer GANTRY-Maschine und erreichen I Graphit
Kupfer

erheblich kiirzere Durchlaufzeiten.

Verschleif andere Verschleil OPS-INGERSOLL

VerschleiB-Verdnderung durch multipulsePRO

Fazit unserer Kunden
zum Thema multipulsePro:

Erfahrungen bis heute sehr positiv
Sehr gute Prozesssicherheit
Verschleiy groBtenteils wesentlich ginstiger

MultiProg Erodierzeiten speziell mit Graphit deutlich reduziert

Programmerstellung am PC

Wie komplex eine Bearbeitungsaufgabe Erodierspezifische Nebeneffekte kaum noch vorhanden
auch sein mag, mit MultiProg wird die

Programmierung zum Kinderspiel.

Die Eingabe der wichtigsten Eckdaten

gentigt und MultiProg errechnet die fiir

ein optimales Erodierergebnis bendtigte  Eepir i ST p———— = — ]
. . Lmims i mm MW - .l: =Lk —m — T

Elektrodenzahl und bestimmt die =t

komplette Erodiertechnologie vom R L g

Schruppen bis zum Schlichten. ﬁ::

|

Ob Einfach- oder Mehrnestbearbeitung,

ob Tunnelanguss, Rippen- oder Frei-

formelektrode, ob aus Kupfer oder

aus Graphit, ob Stahl oder exotische

Werkstoffe zu bearbeiten sind, fir 1
jede Aufgabe findet sich in MultiProg , J |
die richtige Losung. MultiProg, Programmerstellung am PC



High-Lights

Mit der GANTRY-Baureihe von OPS-
INGERSOLL kénnen Sie das qualitdts-
und produktivitdtssteigernde Potential
der Funkenerosion voll ausschdpfen
und fir Ihre Fertigung nutzbar machen.
Jede Maschine der Baureihe bietet
prinzipiell:
® Enorme Dynamik bei groBtmaglicher
Steifigkeit
® Grofe Verfahrwege bei minimalem
Platzbedarf
o Thermosymmetrischer Aufbau
fiir hohe Langzeitgenauigkeit
® Bedienerfreundlichkeit
Die konstruktive Basis fir all diese
Eigenschaften ist die bewahrte und

von uns konsequent weiterentwickelte
GANTRY-Bauweise. GANTRY Portal-Bauweise

Die OPS-INGERSOLL Gantry-Bauweise bietet eine hohe Steifigkeit aller Maschinen-
elemente und damit geringere Verformung im Vergleich zur C-Gestell Bauweise.

_ Dieses kompakte Maschinenkonzept zeichnet sich durch groBe Verfahrwege aller
Achsen und einen einfachen Pick-up Elektrodenwechsel aus.

OPS-INGERSOLL C-Achse

Integriert in den Z-Schieber gehdrt die Hochleistungs-C-Achse zur Standard-

ausriistung jeder OPS-INGERSOLL Erodiermaschine. Rundlaufeigenschaften, mog-

liches Trdgheitsmoment und Positioniergenauigkeit erfiillen die héchsten Anspriiche,

die in der Senkerosion an eine G-Achse gestellt werden. Selbst schwere oder weit

auskragende Elektroden werden exakt in Position gehalten. Der hochdynamische

Direktantrieb erlaubt mehrachsiges Erodieren. Alle géngigen Elektrodenspann- ™ _

systeme lassen sich adaptieren.

Mega-Filter

Ein im Maschinenstandard enthaltener, speziell fir die
Senkerosion entwickelter Patronenfilter mit 10 bzw. 20 m?
(bei den GroBmaschinen 40 m?) Filterfldche und einem
Filterprinzip, das von innen nach auBen verlduft garantiert
gine duBerst lange Standzeit.

Der Filterwechsel erfolgt tiber Schnellverschluss-

kupplungen sauber und schnell.



Maschine
Gewicht Maschine kg
Gewicht Generator kg
Anschlussleistung kVA
Absicherung A
Anschussleisung/Frequenz V/Hz
Arbeitsbehélter
Ausfiihrung
Abmessungen innen (BxTxH) mm

Dielektrikumhdhe max.

programmierbar/automatisch mm
Arbeitskopf

max. Kopflast an der kg
Werkzeugtragerplatte

Abstand Elektrodenspannsystem mm
zum Arbeitstisch min./max.

Integrierte C-Achse

Drehzahl (einstellbar) 1/min.
Messaufldsung Grad
Tragféhigkeit bei kg
man. Elektrodenwechsel

Tragfdhigkeit bei kg
autom. Elektrodenwechsel
Trégheitsmoment kg/m?
der Elektrode max.
Haltermoment/Klemmung Nm
Arbeitstisch

Auflagefldche (BxT) mm
Tragfahigkeit kg
Verfahrwege

X /Y /Zinnerhalb des B
Arbeitsbehdlters

Y (bei Elektrodenwechsel mm
und Beladeposition)

Steuerung

PC-NC-Dialog

Antriebsart

Verfahrgeschwindigkeit X,Y,Z ~ mm/min.
Digitale Anzeige (wéhlbar) mm
Dielektrikum-Versorgung

Filteranlage

Filterflache m’
Gesamtmenge Dielektrikum Itr
Elektrodenwechselsystem

Ausfiihrung

Magazinplatze (Option)
Kombimagazinplétze als Option
Elektrodengewicht zuldssig

— Einzelelektroden kg
— Wechsler Gesamtbelastung kg
Generator

Bauart

Arbeitsstrom max. A
Ergénzende Systeme

Automatische Zentralschmierung
Kompressorkiihler, Kiihlleistung kW
CO,-Feuerloschanlage nach kg
DIN 14497, Loschmittelmenge

GANTRY 400 GANTRY 500 GANTRY 800 GANTRY 1200

5.100

10,3
25
400/ 50

Hubbehdlter — gesteuert
650 x 500 x 340

300

50

105 /405"

1-20
0,001

50"
10"

0,4

550 x 470
500

400 x 300 x 300

64 bit
digitale AC-Servo-Motore
max. 10.000
0,001 bzw. 0,0001

Patronen (integriert)
10
320

Pick-up Tellermagazin
20

10"
40*

getaktet, widerstandsfrei
70

Standard
2,5

6

Technische Daten

4.400
200
9,1
25

400/ 50

Hubbehdlter — gesteuert
750 x 650 x 420

375

100

135 /585"

1-20
0,001

50"
15*

0,4

730 x 630
1.000

525 x 400 x 450

675

64 bit
digitale AC-Servo-Motore
max. 2.000
0,001 bzw. 0,0001

Patronen (integriert)
10
400

Pick-up Tellermagazin
20 (30)

15*
60"

getaktet, widerstandsfrei
70

Standard
39

6

* Anmerkung: Die angegebenen Werte sind max. Werte, die sich je nach gewahltem Spannsystem reduzieren kdnnen.

6.200
200
9,1
25

400/ 50

Hubbehdlter — gesteuert
800 x 1.100 x 480

450

200

135/585"

1-20
0,001

50"
15*

0,4
120

760 x 1.000
2.000

550 x 850 x 450

1.180

64 bit
digitale AC-Servo-Motore
max. 2.000
0,001 bzw. 0,0001

Patronen (integriert)
20
800

Pick-up Tellermagazin
20 (30)

15"
60*

getaktet, widerstandsrei
70

Standard
39

10

12.000

17,4
25
400/ 50

Hubbehdlter — gefiillt verfahrbar
1.270x1.770 x 680

640

300

150/ 800~

1-20
0,001

50*
25"

0,4
120

1.640 x 1.140
7.500

1.000 x 1.500 x 650

1.945

64 bit
AC-Servo-Motore
max. 6.000
0,001 bzw. 0,0001

Patronen (integriert)
20
2.800

Pick-up Leistenmagazin
13 (30/50)
2/14

25
150

getaktet, widerstandsfrei
70/100

Standard
8

20

Technische Anderungen vorbehalten.



30.000

30
50
400/50

Hubbehdlter — gefiillt verfahrbar

1.520 x 2.520 x 945
900

1.500

200/1.200"

1-20
0,001

50~
25*

0.4
120

1.380 x 2.380
20.000

1.050 x 2.050 x 1.000

2.850

64 bit
AC-Servo-Motore
max. 8.000
0,001 bzw. 0,0001

Patronen (integriert)
40
7.000

Pick-up Leistenmagazin
15 (50)
4/18

25
150

getaktet, widerstandsfrei
100

Standard
10

30

42.000

30
50
400/50

Hubbehdlter — gefiillt verfahrbar
2.020 x 3.220 x 1.350

1.300

1.500

450/1.450"

1-20
0,001

50"
25"

0.4
120

1.870 x 3.080
30.000

1.550 x 2.750 x 1.000

3.555

64 bit
AC-Servo-Motore
max. 8.000
0,001 bzw. 0,0001

Patronen (integriert)
40
13.000

Pick-up Leistenmagazin
20 (50)
4/18

25
150

getaktet, widerstandsfrei
100

Standard
10

45
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Maschinenhdhe: 2220 mm
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Maschinenhthe: 2653 mm

Maschinenhtéhe: 2703 mm

3950

2950 ————m=

Maschinenhohe: 3440 mm
3690 mm

mit erhéhtem Portal
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6730

- 3440 ——————»|
5100

Maschinenhthe: 5250 mm
5650 mm mit erhdhtem Portal



High-Lights

120% Standard High-Speed-Jump

100%
80%
60%

40%

I Erodierzeit
[l Abhebezeit

20%

0%

Grundlegende Verdnderungen
auf die Ergebnisse in der Senkerosion:

Steigerung des Wirkungsgrades durch wesentlich
verbessertes Verhdltnis von Erodier- zu Abhebezeit

Sicherheit beim unbeaufsichtigten Erodieren,
auch bei groBen Tiefen, ohne Spiilung

Garantie fiir gleichmaBige Oberflachen

Verbesserung der Bearbeitungszeit bis zu 50 %
bei Anwendungen, wie z. B. tiefe Rippenbearbeitungen




Optionen

Anwendungsorientierte Optionen zur
Ausstattung der GANTRY-Baureihe:

® Elektroden- und Werkstiickhandhabung
® RAM-Spannsystem
o MultiControl Ferniiberwachung

und Diagnose

Elektrodenwechsler

Jede unserer Erodiermaschinen ist mit einem Standard-
Elektrodenwechsler ausgeriistet. Fiir den Datenverbund mit
externen Voreinstell- bzw. Messplédtzen und automatischer
Ubernahme der Elektroden- und Werkstiickversatzdaten
stehen in allen Automationsstufen kundenspezifische
Lésungen zur Verfligung. Bei unseren GroBmaschinen
haben wir die Flexibilitét und den Bedienkomfort mit den
kombinierten Elektrodenwechslern deutlich verbessert.

Dies gewdhrleistet ein komfortables Umriisten von Schrupp-
Kleiner Elektrodenwechsler auf Schlichtelektroden.

Die GANTRY 1200, 1500 und 2000 verfiigen iiber kombinierte
Elektrodenspannsysteme an Schieber und C-Achse. Bei grofien
Elektroden wird die volle Erodierlast durch das groBe Spann-
system am Schigber ausgenutzt. Mit dem Schieber-Spannsystem
kdnnen Paletten mit bis zu 150 kg, auf dem C-Achsen-Spann-
system Paletten bis zu 15 kg bearbeitet werden.

RAM-Spannsystem

) - Mit dem Zusatzmodul MultiControl haben
m Emn Sie per ISDN-Leitung direkten Zugriff auf
alle Funktionen der 64-bit-PC-NC-Steue-
rung Ihrer Erodiermaschine.

Mit dem OPS-INGERSOLL-Teleservice
kann sich der OPS-INGERSOLL-Service
in lhre Maschine einwahlen und online

den Maschinenzustand diagnostizieren.

MultiControl-Darstellung



Am Ziel!

Um lhren Anforderungen von immer
kiirzeren Entwicklungszeiten, vielfaltigen
Produktvariationen und einem enormen
Kosten- und Wettbewerbsdruck gerecht
zu werden, haben wir durchgéngige
Bearbeitungsstrategien, die sémtliche
Prozessebenen einschlieBen, entwickelt.

Alle unsere Maschinen sind fir die
Automation vorbereitet. Es kann die
Anbindung eines IMC-Handlingsystemes
auch nachtréglich vorgenommen werden.

Um beide Technologien, HSC und EDM
zu verkniipfen, bieten wir Ihnen die
Mdglichkeit, die Maschinen zum
MoldCenter zu kombinieren. Mit dem
vollautomatischen MoldCenter erreichen
Sie eine Produktivitdt, die mit zwei

getrennten Systemen nicht mdglich ist.

MoldCenter




Unsere Prospeke:

Funkenerosion Hochgeschwindigkeitsfrdsen

Automation

OPS-INGERSOLL Funkenerosion GmbH
DaimlerstraBe 22

57299 Burbach, Germany

Fon:  +49(0)2736 | 446-0

Fax:  +49(0)2736 | 446-510

E-Mail: info@ops-ingersoll.de PR

Internet: www.ops-ingersoll.de Das Unternehmen

OPS_Z INGERSOLL

il Go for performance
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